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推进脱碳进程，关闭资源循环，开发环保技术，提供减少环境负荷的产品和服务。

Top Message
高层寄语

爱生将实现循环经济视为关键课题之一。持续消耗资源并产生废弃物的经济体

系将对环境和社会产生严重的后果。地球的资源环境是有限的，我们必须转型到

循环经济模式，促进社会可持续发展。循环经济的具体实现形式仍需要不断的探

索改善，但毫无疑问，脱碳和资源闭环将是必不可少的步骤。除了要在商业活动

中实现闭环之外，我们还需要在供应链中开展合作和开放式创新，与各利益相关

方一起实现循环经济发展模式。2021年8月发布的最新IPCC报告称人类活动是导

致全球变暖的首要原因。爱生将认真对待这一重要科学发现，加快行动，早日

实现循环经济发展模式。

加快循环经济发展
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高层寄语

2050环境愿ఀ

通过喷墨创新解决社会问题

管理

脱碳

资源闭环

降低顾客的环境负荷

环保技术开发

污染防治与化学品管理

生物多样性保护

生态社区

环境声明 市川和弘

执行董事，

行政总经理，

技术发展部/全球环境战略促进办公室
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Environmental Vision 2050
2050环境愿ఀ

爱生致力于实现可持续发展，让世界变得更加和谐美好。要实现这一理想目标，需要解决社会问题，推动社会变革。

《2050环境愿ఀ》的制定不是基于我们是否能实现，而是作为产品创造者和制造商必须达成哪些目标。

2008年，爱生制定了《2050环境愿ఀ》，阐明爱生到2050年要实现的环境目标。世界从此发生了改变。全球正在加

快实现社会可持续发展，联合国通了可持续发展目标（SDG）*3和《巴黎协定》*4，为脱碳指明方向。鉴于这些变

化，爱生于2018年修订了爱生的环境愿ఀ，并确定了公司应采取的三项措施。

2021年3月，爱生进一步修订爱生的愿ఀ，制定具体的目标，反映爱生对解决脱碳和资源回收等重大社会问题的

坚定承诺。

2050 年爱生将达成碳负排放和地下资源 *1零消耗，

以实现可持续发展，让世界变得更加和谐美好。

达成目标

2030 年：以控温 1.5℃为目标，减少总排放量 *2

2050 年：碳负排放和地下资源 *1 零消耗

行动方针

降低产品、服务及供应链中的环境负荷；

通开放及独特的创新活动，实现循环经济，推进产业结构改革；

为全球环境保护活动做出贡献。 

不可再生资源，如石油和金属。

基于国际组织 SBT 设定的标准制定的减少温室气体排放的目标。

自然资产

基于自然资产的商业活动

我们使用的资源被称为“自然资产”，包括地下资源、非生物流和生态系统资产。

开采地下资源会破坏生物圈。此外，当开采的资源被用作工业产品时，它们将消耗大量能源并释放出二氧化碳。

换句话说，人类对地下资源的依赖不可持续。

爱生将极大地改变我们使用自然资产的方式。我们将利用先前开采的矿物等地上资源，以及非生物流作为能源，减少新地

下资源的消耗。如果使用得当，生态系统资产是可以再生的，且可循环的。

太阳能是自然界中唯一被使用，在利用程中不会产生废弃物的能源。我们应向自然学习，杜绝浪费，并在商业活动中实现

资源的循环利用。

议题 / 碳预算

联合国政府间气候变化专门委员会（IPCC）第五份评估报告重

申，温室气体（GHG）累计排放量与其造成的全球变暖之间存

在着近乎线性的关系。这一关系表明，如果我们要将温度上升

保持在一定水平，则释放到大气中的温室气体累计排放量（

去和未来排放量的总和）将存在上限。这个上限就是碳预算。

根据IPCC最新的评估报告（第AR6号报告，于2021年8月发

布），将全球温升水平控制在1.5℃以内的剩余碳预算为

300-4000亿吨。

按照目前的全球排放速度，碳预算将在10年内用完。联合国的

十年行动对于遏制全球变暖和实现可持续发展目标至关重要。

自然资产

木材、生物质资源等。

可再生、
可耗竭资源

太阳能、风能、水、地热等。

可再生、
不可耗竭资源

非生物资源 生态系统资产

旧金属、塑料以及来自地下资源
的其他材料

再利用和再生资源

地面资源

金属/矿产资源、化石燃料等。

不可再生、
可耗竭资源

地下资源

妥善利用自然资产作为可再生资源

爱生根据联合国统计司数据创建

联合国通的社会可持续发展国际目标。2015年9月可持续发展峰会，旨在解决气候变化、贫困、人权等全球问题。可持续发展目标包括17个目标和169个具体目标。

一项具有法律约束力的气候变化国际条约。协定的目标是将全球气温上升控制在前工业化时期水平之上2℃以内。

*1  
*2 

*1  
*2

温室气体累计可排放量
存在上限

总排放量的剩余预算

可排放且仍能达到1.5℃目标的累计
二氧化碳上限

爱生通简化IPCC第五份评估报告中的图表创建了此图表

1870年以来的人为二氧化碳累计排放总量累计排放量
截至2020年

相
对
于
1
8
6
1
年        

1
8
8
0
年
的
温
度
变
化

碳预算

0

1
1.2

1.5
2

3
℃
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气候变化、生物多样性和人类社会之间的关系

我们的方法

脱碳计划

随着2016年《巴黎协定》的生效，和据此开始的低碳战略向脱碳战略的转化，改变了工业、经济和其他市场的形势。与早

期的《京都议定书》不同，根据《联合国气候变化框架公约》通的《巴黎协定》设定的目标将全球平均气温较工业化前

水平升高控制在2℃以内。要实现这一目标，人类必须在21世纪下半叶达到净零排放。在随后的2018年，IPCC提交了

《全球升温1.5℃特别报告》，该报告显示，将温升保持在1.5℃（而不是2℃）将显著减少热浪和洪灾等极端事件带来的影

响。该报告引起了全世界对克服气候Ԁ机需要达到1.5℃温升目标的关注，促使全球采取广泛行动。

世界需要通合作实现石化燃料零消耗并减少大气中的二氧化碳含量，从而使社会系统向净零排放渡。

脱碳目标：碳负排放

爱生的目标是实现碳负排放，即在我们的业务活动中将所有温室气体（温室气体范围1、2、3）的排放降至最低限度，

再从大气中去除与剩余温室气体等量的二氧化碳，从而基本上实现温室气体零排放，然后再去除更多的碳。

首先，我们将尽量减少与生产和产品相关的能源消耗，实现向可再生能源的转换。资源循环也有助于减少温室气体排放，

因此，在实现地下资源零消耗目标的同时，我们也在朝着无温室气体排放的制造业ᤀ进。

爱生提供使用程中环境足迹较小的产品，从而减少客户的温室气体排放。我们将减少的排放量视为我们对环境的贡

献，并持续创造将增加环境贡献的产品。

2℃

约37%（约增加17亿人）约14%

2次

26-77厘米

6%的昆虫、8%的植物和4%的
脊椎动物将受到影响

下降70%-90%

至少每100年一次

减少150万吨

1.5℃

受严重热浪（至少每5年一次）影响的世界人口

面临饥饿风险的世界人口
（相对于1976年-2005年）

全球海平面平均上升高度
（相对于1986年-2005年）

物种

珊瑚礁

北极夏季出现无冰状态

海洋渔业年捕捞量

下降99%

至少每10年一次

减少300万吨

与升温1.5℃相比，高出10厘米，将有多达
1000万人受到影响

18%的昆虫、16%的植物和8%的
脊椎动物将受到影响

2.7次

加速

加速

加速
贫困与饥饿

极端天气、森林砍伐和水资源风险
污染和废弃物

能源 工业产品 化学物质

矿产资源枯竭

二氧化碳排放

资源开采 资源开采材料 材料

生态影响 生物圈崩塌

气候变化 生物多样性丧失

地质资源消耗

生态系统影响 人类社会独有

碳负排放概念图

0
基线

（2017财年）
碳负排放

（2050年）

减排行动

资源循环

可再生能源
转型

去除

温
室
气
体
排
放 预测增长

减少排放

人们将循环经济理念提倡为一种可持续的经济体系，用以取代当前大批量生产、大规模消耗和大规模处置的单向线性经

济。在欧洲，欧洲委员会通了循环经济总揽计划，通具体步骤，向资源更可持续的循环经济渡。

根据经合组织（OECD）*1报告*2，随着人口和GDP的增长，预计到2060年全球资源消耗量将增至1670亿吨，比2011年

的790亿吨增加一倍多。

循环经济概念图

处置

输入

收集和
回收

材料回收 

升级再造

牲畜饲料和能源转换

材料回收 

升级再造

牲畜饲料和能源转换

高耐用性
使用寿命长
节约资源

高耐用性
使用寿命长
节约资源

可再生能源
生物量
循环
材料

可再生能源
生物量
循环
材料

出租
租赁
认购

出租
租赁
认购

资源回收
再利用
资源回收
再利用

整修
转售
再利用

整修
转售
再利用

修理 
升级
修理 
升级

回收利用
提高效率

开发 采购 制造 销售 使用 共享

气候风险：升温1.5℃与2℃对比

经济合作与发展组织。一个由欧洲领导的国际组织，包括日本和美国在内的35个发达国家都是该组织的成员。

《面向2060年的全球物质资源展望》

*1  
*2 

资料来源：基于IPCC SR1.5 SPM和第3章的WWF日本文件

资源循环计划
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资源循环目标：地下资源零消耗

爱生将利用已开采的地下资源作为现存地上资源，从而减少新地下资源的消耗，并致力在2050年前实现地下资源零消耗。

我们将努力减少总资源投入，消除浪费和处理成本，并实现100%使用可再生资源转型。

地下资源 可持续资源 减少尺寸和重量

延长产品使用寿命

产品回收等。

再生原料

生物量

将生产损失降至最低

减少库存

零填埋等。

作为原材料再循环和

再利用的资源

低耗竭风险的资源有耗竭风险的资源

可耗竭资源 不易耗竭资源 可循环资源 可再生资源

来自可持续

管理资源的材料

矿物、化石燃料

金属、塑料等

无机物

（泥土和石头）

玻璃等

回收材料

塑料、金属、纸张等

生态系统资产

木材、纸张、生物

基塑料等

减少总资源投入

替换为再生资源

消除浪费

*1  可持续资源使用比例：可持续资源（可再生资源+闭环资源+不易耗竭资源）占原材料的比例

爱生和整个社会（地上资源）的资源闭环概念图

爱生的资源闭环

客户 分拣回收厂 Epson Atmix
先进技术开发

回收工厂 材料回收站

翻新再利用

制成品
零件

出售 制成品装配

使用期结束的产品 材料

开放式材料

金属
合成和回收
雾化粉末
磁粉

再生金属材料
模具 
小型注塑机

再生塑料材料

生物基塑料

出售

MIM成型粉末

高性能金属粉末

塑料

纸张

基质

其他

ABS
PS
PP
PE
PC

铁

不锈钢
铝
镁

铜基等

分拣
可回收产品/零件

再生原料 
（有效利用资源）

自然衍生
（无塑）材料

再生金属

再生塑料

日本Pararein联合体

3D打印
铣削

再生原料

零件制造

致力于实现可持续发展社会

爱生宣布通环境和其他企业社会责任措施为实现可持续发展目标做出贡献。可持续发展目标已被纳入世界可持续发展

议程，包含17个目标，如为子孙后代消除贫困和饥饿，维护和平、正义和两性平等，及实现环境和资源可持续发展。所有

联合国成员国都承诺到2030年实现这些目标。

爱生的《2050环境愿ఀ》与可持续发展目标保持一致。我们将继续真诚地，并将通我们的业务活动创造独特的环境价

值，助力实现可持续发展目标和可持续的未来。

一种规划方法，即首先设想期望的结果，然后设计出实现该结果的方案。*1

《2050年环境愿ఀ》和中期目标

要实现社会的可持续发展，需要全球共同采取行动，因为任何一家公司通减少其业务活动带来的环境负荷所能做出的贡

献都是有限的。《2050环境愿ఀ》阐述了基于爱生技术、产品和服务与商业伙伴建立协同效应的行动，以及为创造一个

更加和谐美好的世界做出贡献的行动。

为了实现《2050环境愿ఀ》，爱生设定了中期里程碑目标，并努力持续向目标靠近。从2050环境愿ఀ的目标出发,反向

推测制定将中期目标设定为2025年*1。2021年3月，爱生公布修改后的企业愿ఀ，即《爱生25新长期企业愿ఀ》。

《爱生25新长期企业愿ఀ》描述了公司与客户和合作伙伴合作解决社会问题，实现可持续发展，让世界变得更加和谐美

好的愿望。

爱生自成立以来不断研发精进“省、小、精”技术，开发出喷墨打ӿ技术，可减少环境负荷，提高生产力。同时，还开

发出一系列其他技术。爱生相信这些技术可以在解决社会问题和实现可持续发展目标方面发挥重要作用。我们将发挥优

势，与合作伙伴共同创造高客户价值，实现环境和经济效益双盈。
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通喷墨创新解决社会问题

“我们希望借助喷墨技术来改变世界。”

在这一愿望的推动下，爱生推进喷墨创新，助力实现更美好、更可持续的未来。

《2050环境愿ఀ》

创立《2050环境愿ఀ》

资源消耗 水污染和
土壤污染

全球气候
变暖

全球环境问题

水资源
循环经济
海洋塑料

公司价值观

ESG投资
TCFD
价值链

/
修订《2050
环境愿ఀ》
修订《2050
环境愿ఀ》

资源/废弃物

《Epson 25新长期企业愿ఀ》环境声明

推动“脱碳”和“资源循环利用”，

同时提供降低环境负荷的产品和服务， 

开发环保技术

社会需求

气候变化

巴黎气候协定
可再生能源脱碳

2025目标

Epson25新长期企业愿ఀ：环境

推动“脱碳”和“资源循环利用”，提供能够降低环境负荷的

产品和服务，开发环保技术。

1. 脱碳

利用可再生资源

节能设备

去除温室气体

供应商参与脱碳举措

脱碳物流

低能耗

延长产品寿命

削减耗材和更换部件

打印数字化

生产设备小型化

应用干纤维技术

天然材料（无塑料）

原材料回收利用

  （金属、纸张）

 二氧化碳吸收技术

资 源 的 有 效 利 用：小

型 轻 量 化，使 用 再 生

材料

生产损失最小化

延长产品使用寿命：

翻新、再利用

2. 资源循环 3. 降低顾客环境负荷 4. 环保技术开发

脱碳
资源循环

环保技术开发

利用可再生资源

供应商

环保型工厂

延长产品使用寿命：
翻新再利用

有效利用资源

小型轻量化
使用再生材料

环保型产品和设备

喷墨打印机

激光打印机

喷墨打印机 传统印刷到数码印刷

生产设备小型化

应用干纤维技术
天然材料（去掉塑料）

原材料回收利用
（金属、纸张）

降低顾客环境负荷3

2

4

1
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菲律宾（爱生精密（菲律宾）有限公司） 泰国（爱生精密（泰国）有限公司）

太阳能发电案例

实现在全球所有基地使用100%可再生电力的路线图

2023

2022

2021

2017-2020

2024
位于巴西、印度尼西亚、新加坡和美国的生产基地

位于中国和泰国的生产基地

位于日本的所有基地

位于意大利、英国和菲律宾的生产基地

1% 16% 16% 18%

49%

79%
90%

100%

位于澳大利亚、中国和韩国的销售基地

位于法国、德国、意大利、荷兰、西班牙和英国的销售基地(基地所属建筑,归爱生所有)

可再生电力使用比例 基地:使用100%可再生电力的基地

位于欧洲的销售基地(基地所属建筑由爱生租用)

财政年度

日本（富士见工厂）：PPA*1中国（爱生无锡有限公司）：PPA*1

支持扩大可再生能源使用的建议

使用可再生能源（即由自然资源产生的能源）是减少温室气体排放最有效方法之一。因此，爱生实施长期扩大可再生能

源使用的计划。这个程也遇到了一些障碍，例如，一些地区成本高昂，资源供应紧张等。爱生认识到，仅凭一家公司

的力量是无法克服这些障碍的，因此爱生决定支持以下重要政策建议，如果这些建议能够实现，则采取行动减少对未来

气候变化的影响将变得更加容易。

全球行动的协调一致对于应对气候变化至关重要。因此，爱生将继续推动脱碳事业，包括支持此类建议在未来的实施。

在决定是否加入行业团体或继续与其合作时，我们首先会确认该团体的气候变化举措是否与爱生的政策相契合。

2023 年 6 月

2023 年 4 月

2022 年 6 月

2021 年 4 月

2021 年 1 月

2020 年 8 月

可再生能源电力采购问题及建议

呼吁加快可再生能源的部署并引入有效的碳定价。

呼吁加快可再生能源的部署

呼吁日本实现《巴黎协定》设定的 2030 年宏伟目标

可再生能源研究所

日本气候变化倡议组织（JCI）

日本气候变化倡议组织（JCI）

日本气候变化倡议组织（JCI）

日本气候变化倡议组织（JCI）

让日本成为一个容易获取可再生能源的国家：

参与气候行动的企业寻求的三项战略和九项政策

可再生能源研究所、

CDP Worldwide-Japan、

世界自然基金会日本分会

呼吁日本政府将 2030 年可再生能源目标

提高至 40-50%

秘书单位建议年 / 月

购电协议：太阳能发电服务*1

可再生电力使用比例=本财政年度全球各基地的可再生电力使用量 / 总用电量×100%*
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Closed Resource Loop
资源闭环

为促进形成实现废物最少化的循环经济，爱生努力减少排放并在生产程中保护水资源。爱生还通使产品更小、

更轻，收集和回收报废产品以及开发数字喷墨打ӿ解决方案来促进有限资源的有效利用。

生命周期思维

爱生将环保产品定义为从产品构思到完成都考虑到环境负荷的产品，也就是说，从设计制造到运输、使用和再生，都在

致力降低对环境影响。通制造环保产品，我们与顾客和商业伙伴合作，将缓解环境负荷的努力扩展到爱生之外。

产品的回收利用

为了扩大资源回收再利用范围，爱生与客户、社区和行业内的其他方合作，在世界各国收集和回收报废产品。

交付

制造

选择 思考

回收再利用

使用

爱生全球收集和回收系统

加拿大

美国

秘鲁

智利
阿根廷

巴西

欧洲

印度

中国大陆

成品回收区域

墨盒回收区域

日本
韩国

中国台湾
中国香港

越南
新加坡

新西兰

澳大利亚
南非

使用环保材料 用最少的材料和能源生产，
防止不必要的排放

环保设计 产品中化学物质的管理

纸制品采购

脱碳

资源闭环

思考
设计产品的全生命周期思维

选择 制造

使用环保材料 资源再利用

环保设计 产品中化学物质的管理

纸制品采购

脱碳

资源闭环

交付
设计产品的全生命周期思维

使用 回收再利用

零饥饿 体面工作和
经济增长

负责任
消费和生产

产业、创新
和基础设施

可持续
城市和社区

促进目标实现
的伙伴关系

气候行动 水下生物

陆地生物

经济适用的
清洁能源

资源闭环

请根据您所在的地区查询有关爱生产品收集和回收的信息。

Better Products
for a Better Future

57   /   资源闭环 资源闭环   /   58

爱普生2023年度可持续发展报告   /   SUSTAINABILITY REPORT 2023 环境   /   ENVIRONMENT



产品和墨盒的回收趋势

回收的成品（整个财年累计） 回收的墨盒（整个财年累计）

资源（绩效）

减少废弃物的产生

爱生致力于通减少商业废弃物的产生和回收商业废弃物来实现碳零排放。

在生产、办公和运营程中产生废弃物，我们尽可能在现场对其进行回收再利用，从而减少废弃物的产生。例如，成

型程中产生的塑料流道将被回收再利用，剩余的废弃物（包括有价值的废弃物）将由承包商回收。我们对废弃物进行仔

细分类和分离，并为每一类废弃物选择最佳的回收方法和承包商。我们将继续致力于减少废弃物的产生，并努力改善废弃

物处理方法，包括与回收商合作。

为协助解决海洋塑料废物造成的污染，爱生在欧洲的销售公司于2019年4月开始禁止在办公楼使用一次性杯子和其他一

次性塑料。

保护水资源

水资源、气候变化以及其他环境因素相互密切关联。爱生的业务活动依赖于水资源，而水资源的可持续性将极大地影响

爱生的业务连续性。鉴于此，我们将努力保护水资源，避免不必要的污染和浪费，并回收我们用的水。我们积极提高

生产程中工业废水的回收率，并保证回收后的水达到严格的水质标准。我们也在试图减缓公司造成的整体环境影响，包

括引入更多节能的水处理设施。我们的工作不仅限于生产程中使用的水。我们确保所有员工都能用上安全的饮用水以及

卫生的厨房和盥洗间。此外，我们让员工意识到节约用水和防止水污染的重要性，并安装了节水设备和卫生设施。

2022年概述

目标: 不超过上一年的33,200吨

* 采取行动时使用参照上一年使用情况设定的控制指标。

结果：33，500吨（比上一年增长1.0%）

单位营业利润的废弃物排放控制指标有所改善（从37吨/1亿日元降至35吨/亿日元）

结果：8,240,000立方米（比上一年增加2.5%）

爱生预计，随着其努力实现中期业务计划，其用水量将增加，但单位营业利润的用水量有所下降（从8,900立方米/

1亿日元降至8,600立方米/1亿日元）。

2022年概述

目标: 不超过上一年的8,041,000立方米

* 采取行动时使用参照上一年使用情况设定的控制指标。
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（千吨） 318,000吨
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（年度）

2022
0
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（千吨） 59,000吨

2002 2010 20152005 2022
（年度）

增长1.0%
（与2021财年相比）
废弃物排放

增长2.5%
（与2021财年相比）
用水量

废弃物排放

单位营业利润

废弃物（海外）

（千吨）

财年

废弃物（日本）

回收（海外）

回收（日本）

47

79

35

2018 2019 20222020

33.5

0

20
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60
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33.3 32.6 33.5

37

2021

33.5

54

（吨/1亿日元）
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0
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20

30

(千立方米) （千立方米/1亿日元）
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水使用量

海外使用量

国内使用量

2018

8,351 8,131

2019 2020 2022

7,925 8,240

11.9

19.9

8.6

2021

8,041

8.9

12.8

单位营业利润

自愿回收或根据当地法律要求回收

实际回收数量与预计回收数量之和

*
*
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回收率

解决与水资源有关的风险

使用两种全球水资源风险评估标准工具评估爱生生产基地的水资源相关风险：世界资源研究所（WRI）开发的Aque-

duct和世界自然基金会（WWF）开发的Water Risk Filter。这些工具主要从水资源的物理量和水资源污染风险的角度来

评估水资源。评估结果显示：根据总体风险指标，爱生所有场地都没有达到最高风险等级。但评估发现爱生在日本、

中国、东南亚和南美的一些生产基地位于缺水地区。

我们通问卷调查和访谈确定了8个位于水资源紧张地区的生产基地的水资源风险状况，并向这些生产基地供水的当地

组织。我们了解到，缺水对这些基地的运营影响有限。

水资源紧张地区的取水率（按地区）和基线水资源紧张图（2022财年）

北美洲 不适用

南美洲  
少于1%（1处）

东南亚  
18%（3处）

日本 
32%（1处）

中国
4%（3处）

欧洲 不适用

低（<10%）

低到中（10-20%）

中到高（20-40%）

高（40-80%）

极高（>80%）

干旱和低用水量

无数据

因此，即使在使用筛选工具认定为位于水资源紧张地区的生产基地，减少取水量也不构成重大问题。然而，水是一种重要

的资源。日常用水的基本需求需要得到满足。基于这一认识以及我们在与拥有水资源专业知识的日本世界自然基金会

（WWF Japan）沟通后获得的见解，我们制定了如下旨在提供水资源利用效率的中期目标。今后，我们将继续在公司内

部开展减少水资源消耗的活动，尽早实现这一中期目标。除此之外，我们将继续与环境保护组织合作，在每个流域采取可

持续的用水措施。

[中期目标]

目标: 与参考值相比，将用水效率（按收入计算的取水量）提高1%。

期间: 2023财年至2025财年

目标值: 7.3万立方米/百万日元

参考值: 7.4万立方米/百万日元（2017财年至2022财年的平均值）

1.5℃情ఀ下水资源相关风险的评估与应对

基于政府间气候变化专门委员会（IPCC）和国际能源署（IEA）提出的温度上升1.5℃的情ఀ以及爱生利用内外部信息

对水资源相关风险进行的分析，我们认为未来洪水、海平面上升和干旱对我们业务基地的运营造成的影响是有限的。我们

将通业务连续性计划（BCP）来解决与我们的业务基地和供应链有关的短期气候相关风险。

爱生在每一区域的总用水量的百分比见2.1版水道全球地图（WRI）中的基线水压力图。圆圈的大小直观地显示了每个区域的用水百分比。

该地图是世界资源研究所的2.1版水道全球地图的衍生版本，由精工爱生公司根据www.wri.org.提供的知识共享许可协议创建。

*
*
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产品整个生命周期的环境负荷很大程度上取决于规划和设计工程阶段。

爱生采用生命周期思维方法，通提供（1）改变客户工作和生活方式的产品以及

（2）环境性能作为基本特征的产品，努力将客户的环境负荷降至最低。我们为产品

规划阶段应实现的环境规范设定了具体目标。此外，引入了环境设计（DfE）程，

以此来评估设计阶段及之后的表现。
思考

环境设计框架

爱生编制内部规范，提供评估工具，并依据包含规则和程序的工作标准开发产品和实现产品的商业化。在产品最终销售

之前，在产品商业化的每一步对环境规范的实施情况进行审查。

我们尝试通各种硬件和软件方法来节约能源。包括开发节能技术、实施低功耗产品控制系统。

设计生产低功耗产品，为每种产品设定未来若干年的具体目标数字。

为产品设定具体的尺寸和重量目标。这意味着消耗更少的材料，产品可以更高效地运输和储存，

从而有助于显著降低环境负荷。同时在产品设计上作出努力，以尽量减少客户端的浪费。例如，

通减少产品和耗材的包装用量或提供避免冗余打ӿ的新打ӿ功能来减少客户的浪费。

使设计用后易于回收的产品努力实现75%或更高的可回收率*1，具体根据产品设计图纸确定。

爱生标准规定产品中禁止或需要控制含量的相关物质。这些物质的信息被收集在数据库中，有

助于确保从设计和采购到批量生产全程的安全。

主要环境绩效特征

环境设计程中评估的一些代表性环境绩效特征。

节能

资源保护

可回收性

物质安全

*1　可回收率：可回收材料占产品总重量的百分比，不包括用作高炉还原剂或燃料源的材料。

环保产品商业化流程（打印解决方案业务示例）

标准

EQS（爱生质量标准）

包括爱生集团所有产品和部件在设计、生产和采购程中必须满足的内部安全和环境标准要求。

生产材料的绿色采购标准

关于“产品化学成分保证”的基本意见及涵盖特定指标和应用的书面标准，供采购生产材料时使用。

评价

产品安全（环境）评价

符合性检查

产品评估

在绘图阶段和实验制造阶段评估个别环境规范可行性的检查表和评价表。

生命周期评估（LCA）

量化产品生命周期中的环境负荷（全球变暖影响）以及有效、准确地暴露需要对设计做哪些改进的工具。

业
务
方
Ք

市场趋势
客户需求

产品规划 设计

中期路线图

生命周期思维 爱生 我们的客户

环保产品
产品环境绩效信息销售

批量
生产

试验、评估、
采购

中期环境战略

环境规范目标的设定

实现环境规范的设计

环境规范（图纸）的评估

环境规范（原型）的评估 采购零件和材料中化学成分

环境规范的最终可行性评估

标准：- 爱生质量标准（EQS）

           - 生产材料绿色采购标准 

评估：- 产品安全（环境）评价

           - 产品评估

           - 生命周期评估

标准：- 爱生质量标准（EQS）

           - 生产材料绿色采购标准 

评估：- 产品安全（环境）评价

           - 产品评估

           - 生命周期评估

环保设计
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实现可持续发展
的社会

让合作伙伴
和社区

积极参与

让合作伙伴
和社区

积极参与

爱生行动爱生行动

爱生
客户贡献

促进目标实现
的伙伴关系

良好健康
与福祉

清洁饮水和
卫生设施

负责任
消费和生产

产业、创新
和基础设施

可持续
城市和社区

气候行动 陆地生物经济适用的
清洁能源

提供减少环境影响的产品和服务

Customer Environmental Impact Mitigation
降低顾客的环境负荷

虽然一个企业对实现社会可持续发展的影响是有限的，但爱生希望通生产支持客户可持续发展的产品和服务以及与当

地社区和合作伙伴的合作来创造影响力，从而使世界变得更加美好。

作为一个制造商，爱生一直在思考如何实现可持续发展的社会，多年来一直致力于提高其生产程和产品的能源效率，

提高资源效率以及消除有害和Ԁ险物质。

为了做出更大的贡献，我们寻求通最大程度地减少客户在使用爱生产品时对环境造成的影响以及提高运营效率和生产

率来推动工作流程的革新。实现这一点将意味着要面临新的挑战，以提供现有技术无法提供的价值。

爱生的答案是使用我们的技术来向我们全球的客户提供能够提供这种价值的产品和服务。

我们销售能够改变客户工作方式的产品和服务。这样，我们可以最大限度地减少客户对环境的影响，同时提高客户的运营

效率和生产力。

我们的创新产品和服务不仅让客户的工作和生活更加轻松愉快，同时也减少了他们的环境足迹。

我们的产品和服务支持新的业务流程，并创造了卓越的经济和环境价值。

通性能和效率的结合，降低办公环境负荷

通性能和效率的结合，降低办公环境负荷

爱生的商用喷墨打ӿ机采用Heat-free冷ӿ技术，喷墨程无需加热。该技术大大减少了电力的消耗。爱生商用喷

墨打ӿ机内置PrecisionCore线状头（WorkForce Enterprise WF-C系列和AM-C系列），不仅可实现每分钟

40-100页（ppm）的高效打ӿ，而且功耗较低。WF-C21000的打ӿ速度可达100ppm*1。而办公室中使用的一般激

光打ӿ机的打ӿ速度仅为50ppm，WF-C21000几乎是其两倍。

生产级墨仓式阵列复合机系列
（配备装订机单元和大容量纸盒的全配置机型）

办公

用于单面A4纸。WF-C20750系列：75 ppm / AM-C系列：40、50和60 ppm*1
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办公环保概念

如今，各家企业越来越关注环境问题，往往尝试通调整恒温器

设置或采用LED照明实现节能。通常情况下，打ӿ机和多功能一

体机（MFP）约占办公环境中总功耗的10%，而这点常被企业所

忽视。 

我们从中发现了帮助办公客户进一步节能和降低能源成本的机

会。爱生喷墨打ӿ机通微压电喷射墨滴，从而实现打ӿ，所

以能耗非常低。而相较之下，激光打ӿ机不仅会产生大量的热

量，而且将碳粉熔于纸张时耗电也很大。

减少年用电量

WorkForce Enterprise打ӿ机配备PrecisionCore不加热技术，在打ӿ程中不加热。使得其功耗远低于激光打ӿ机，

大大降低了运行成本。某独立研究的结果显示：与同类竞争品牌的彩色激光多功能打ӿ机相比，AM-C5000的年用电量

可能平均减少80%。

* 爱生委托Keypoint Intelligence-Buyers Lab评估欧洲WorkForce Enterprise AM-C5000 (50ppm) 。测试数据起

算日为2023年5月。爱生从41-50 ppm彩色激光多功能打ӿ机类别的全球四大畅销供应商*3 中选择了四个型号作为测试

参照。设备按照Keypoint Intelligence的专有标准能耗测试方法在默认模式下进行测试。能耗按每个工作日2x4小时的打

ӿ工作量+16小时睡眠/待机模式以及周末48小时睡眠/待机模式计算。在每4个小时的打ӿ周期内，在工作负载测试模式下

打ӿ了DOC、XLS、PPT、HTML、PDF文件和Outlook电子邮件共计69页，分6次打ӿ。

每页能耗

下图显示了每页纸张预估打ӿ能耗。这些数字基于ENERGY STAR® 提供的典型耗电（TEC）值计算用作比较以不同速度运

行的产品的指南。下图显示：与一般的A3彩色激光办公MFP相比，爱生WorkForce Enterprise系列具有更高能效。

激光打印机

接收打ӿ
作业

给感光鼓
充电

预热定影器 激光照射 墨粉转ӿ 打ӿ速出

显影 定影

喷墨打印机

喷墨

接收打ӿ作业

打ӿ输出

0

50

100

150

200

kWh（年）

竞品的彩色激光多功能打印机

平均109kWh

LM-C5000
（50枚 /分）

A B C D

22

95 10292 109

E

14680％

约

下降

年用电量

爱生的PrecisionCore和Heat-Free冷ӿ技术支持的多功能喷墨打ӿ机

将打ӿ性能和能效的结合推到新的水平。

与通常的办公用A3彩色激光多功能打ӿ机相比，爱生WorkForce 

Enterprise系列能效更高。

最大功耗低于320W*2，适用于一般办公场ఀ中常用的100V、15A插座。

墨仓式阵列复合机

环保特征

WF-C21000 系列: 320W、WF-C20750 系列: 300W、AM-C 系列: 190*2

数据来源：IDC’s Worldwide Quarterly Hardcopy Peripherals Tracker 2023Q1, Units Share by Company.*1

单页输出能耗对比模拟。2023年9月11日之前发布在energystar.gov上的所有打ӿ速度为40-100 ppm（不包括数字前端）的A3彩色多功能一体机。爱生的每页能耗计算是基

于TEC值得出。 

爱生研究是基于SOMPO风险管理和医疗保健公司

2018年3月委托调查的数据进行的。

*1

办公室是如何消耗电力的?*1

中央空调
45%

PC
13%

LED照明
29%

打印机& MFPs
10%

其他
3%

AM-C系列
（中速打印系列）

AM-C系列
（高速打印系列）

每页能耗 激光打ӿ机
爱生线状式喷墨打ӿ机
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*耗材及其包装对全球变暖的影响。在爱生WF-C879R机型与爱生彩色激光多功能一体机LP-M8170（日本国内销

售）同样打ӿ20,000页*1*2时比较耗材用量*3。爱生根据其测试条件计算耗材（材料、材料）的所有全球变暖影响，以

CO2排放量形式表示。上述数字不包括墨水和碳粉，但包括材料回收的影响*4。CO2排放量随客户的使用情况而变。

喷墨技术 变革办公打印领域

拥有大容量可替换新型墨仓系统的打ӿ机，大幅度减少耗材更换频次，能耗低，节约人力的同时能大大降低环境负荷。

大容量墨袋系列

WorkForce Pro WF-C879R墨仓式®商务数码彩色复合机

大容量可更换墨袋可减少
对环境的影响

大容量墨袋不仅可以降低成本，还可以通减少资源

消耗尽可能降低对环境的影响。同时减轻更换耗材的

负担，有助于减少停机时间。

通喷墨打ӿ支持节能办公

由于喷墨打ӿ机在打ӿ程中无需加热，因此功耗远低于激光打ӿ机，可显著降低运行成本。

爱生喷墨打ӿ机通冷ӿ技术为客户带来显著效益。

墨袋容量大，体积小，可以减少用户维护

爱生冷ӿ技术在喷墨程中无需加热。

而是向压电元件施加压力，使其前后弯

曲，通打ӿ头喷墨。

相比之下，其他技术在工作时会产生热

量。例如，激光打ӿ机需要加热定影器才

能启用打ӿ。

不加热意味着功耗更小，二氧化碳排放也

更少。

WF-C879R WF-C869R

内置墨袋

侧装墨袋

*  完整配置

WorkForce Pro WF-C879R

印出喷墨接受打
印任务

印出定影碳粉转印显影激光照射
感光鼓
充电

预加热
定影器

接受打
印任务

加热

激光打印机*1

喷墨打印机

加热

不加热

热发泡技术喷墨过程

爱生冷印技术喷墨过程

* 仅在此墨水喷射环节
   产生热量

环保特征

大容量墨袋在不更换墨水的情况下支持最高黑白打ӿӿ量为86,000页和彩

色2打ӿӿ量为50,000页，与消耗大量硒鼓和感光鼓的同价位激光打ӿ机

相比，二氧化碳排放量减少了94%。

爱生冷ӿ技术打ӿ时无需加热，能耗远低于激光打ӿ机。

本产品的平均打ӿ寿命。

墨袋打ӿ量由爱生根据ISO/IEC 24711和ISO/IEC 24712在默认模式下进行连续打ӿ测试得出，彩色打ӿ量按平均值确定。

根据打ӿ页数按比例计算数量。

通回收减少CO2排放量。

*1  
*2
*3 
*4  

全球变暖影响比较（CO2当量）

CO2排放量

159.4

12.0

0 50 100 150 200

lower约减少 92%

134只墨粉盒
36只感光鼓

9只废墨盒

LP-M8170

15只墨袋
4只维护盒

WorkForce Pro
WF-C879R （kg-CO3e)

787毫米621毫米
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内部案例研究

爱生旗下公司广泛应用A-8000来实现纸张的回收再生。自2018年以来，我们一直使用这种再生纸为新员工制作入

职培训材料，以及日历和员工名片。

这种纸还能用于制作笔记本和记事本，我们计划在不久的将来进一步开发其他用途。纸张和纸制品的生产增加了

Epson Mizube Corp.员工的就业机会。Epson Mizube Corp.系一家支持残疾人就业的特殊子公司，也参与上述生

产活动。

爱生还使用采用干纤维技术的机器，将回收的纸张升级再造成用于喷墨打ӿ机的废墨收集垫和用于A-8000的吸音

材料。

为纸张创造新价值，促进循环经济的发展

PaperLab A-8000是一种干纤维纸张循环系统，可就地使用旧纸生产新纸。干纤维技术，可在无水*1 的状态下实现纤维

分离。

在由日本工业环境管理协会（JEMAI）主办的首届EcoPro颁奖典礼（以前称为“环保产品奖”）上，PaperLab 

A-8000荣获了“经济产业大臣奖”。除了出色的创新纸张回收技术外，PaperLab还因其可用于生产环保教育材料，作

为实施环保措施的标志以及有助于提高资源循环意识而获得认可。

日本经济产业省颁发的首届

EcoPro奖部长奖

PaperLab A-8000

干纤维纸张循环系统

保护水资源

生产同等数量纸张的情况下，PaperLab A-8000耗水量是制造通纸的

1/100*2，有助于保护地球宝贵的水资源。

有效利用森林资源

纸张使用来自森林的木材制成，A-8000可以在办公室使用旧文件生产新的

纸张，从而达到节约木材资源的目的。另外，使用A-8000生产的纸张均可

以带有日本3R促销论坛建立的环保标签。

减少生命周期内二氧化碳排放量

A-8000可在现场将旧纸转换为新纸，缩短了纸张回收周期。当生产同等质

量的纸张时，纸张可以就地回收，就地消耗。与传统的纸张回收工艺相比，

A-8000在整个生命周期中的二氧化碳排放量更少。

提高环保意识

A-8000可以就地实现纸张再生，这是一项令人耳目一新的技术，可以提高

员工的环保意识，从而推动其采取环保行动。对于那些有机会看到这种纸张

回收程的孩子们，不仅会增强其洞察力，还会引起他们对环境的关注，从

而激发他们用科学的方法解决环境问题。

使用再生纸制作的日历 喷墨打ӿ机（检修箱）用废墨收集垫

需要少量的水来保持系统内部湿度。*1

制造通纸的耗水量包括供应原浆的树木生长所需的水量。通纸是指在日本流通的纸张。*2
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PaperLab A-8000

将喷墨打印机与办公纸张循环系统相结合，实现生态化办公

爱生提出环境友好型的生态化办公解决方案，将喷墨打ӿ机与干式办公造纸系统相结合，为客户带来最大利益。喷墨打

ӿ机采用爱生特有的冷ӿ技术，可减少办公室能耗、浪费和打ӿ成本。干式纸张循环系统可高效回收纸张，有效节约水

资源和森林资源。除了可以更环保的方式利用纸张外，办公室纸张循环系统还可以通降低成本和加强信息安全为客户创

造价值。

通过互动交流提高会议效率

爱生的交互式投影机让交互式会议更高效，演示效果更好，甚至有助于减少环境足迹。

Reaping greater
benefits by

combining products

交互式投影机EB-1485Fi
（部分地区产品名为BrightLink 1485Fi）

通视频会议减少环境负荷

将现有视频会议系统连至投影机，利用投影机的白板共享、多位置交互和分屏功能在屏幕一侧显示视频会议动态，另一侧

显示演示文稿，从而实现虚拟的面对面协作，减少出差需要和环境负荷。

环保特征

分屏功能

共享白板和PC屏幕图像时可以实现虚拟的面对面协作。

在高达100英寸的分屏上清ఁ显示不同内容。

多位置交互功能

最多可在四个位置共享PC屏幕。

所有地点的参会者都可以为演示文稿添加注释，并将内容保存到各自PC上。

使用少量的水，将系统内的湿度维持在一定的水平。*1

PaperLab A-8000是一种办公纸张循环系统，使用干式工艺就地回收纸张。

爱生独创的无水纸张循环再生技术有助于节约水资源*1。

纸张的循环利用，即利用废纸现场生产新的纸张，可有效保护森林资源。

在办公室就地回收纸张可以减少必须运送到外部回收的纸张数量。
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作为多功能板使用

具有多功能板、电子黑板等常用白板功能的交互式一体投影机节省

资源和安装空间。可直接为多达20张的投影数据和图像做注释，

无需使用个人电脑。可通保存数据或直接通投影机用电子邮件

发送数据，提高会议效率并最大程度减少打ӿ输出。 

简化制造流程

与传统工艺相比，爱生数码ӿ花机不仅最大限度地减少能源、水、材料和时间的使用，而且丰富了客户的设计可能性。数码

ӿ花需要打ӿ系统直接将数据ӿ在织物上，而传统模拟ӿ花技术需要ӿ版将图案压ӿ到织物上。数码ӿ花具有以下特点:

节约能源和资源

采用耐用的激光光源，消除了重要演示程中发生灯泡故障的

困扰。

节约能源和资源

在投影机的生命周期内，客户使用阶段的二氧化碳排放量是最

大的。通产品改进，我们将减少使用期间的电力和自然资源

消耗。

激光

灯泡

0小时（新） 20000小时

视频会议系统连接到投影机，并使用跨地区交互式分屏功能在屏幕的一侧

显示视频会议，在另一侧显示演示文稿，轻松实现远程协作，减少差旅需

求，有助于减少环境足迹。

带有多功能板、电子黑板和其他白板功能的交互式一体投影机既可以节省

资源，也可以节约安装空间。

投影数据和图像可以用数码笔进行注释。按原样保存数据，或直接从投影

机发送电子邮件，减少打ӿ输出。

这种激光光源极其可靠，消除了重要演示程中发生灯泡故障的困扰。

节能功能

EB-1485Fi

照度传感器检测环境亮度并自动调节灯的输出。

使用ECO模式可将降低功耗29%。

利用数码ӿ花机推动生产流程创新

爱生的数码ӿ花机能够高度再现打ӿ品的生动色彩和精彩细节，不仅生产效率高，且能够将环境负荷降到最低。

纺织业

爱生直喷数码ӿ花机
Monna Lisa

1.如实再现精细渐变和微妙色调。

2.由于不需要模拟ӿ版，数码ӿ花技术可以节省存储空间，省却了ӿ版管理时间，可在进行小批量生产时降低成本、加快周转        

   速度。

3.与模拟ӿ花相比，大大降低了环境负荷

环保特征

染料需求少

无需用水清洗ӿ版
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1.5～2个月
消耗大量能源

工艺过程复杂繁琐

消耗大量水

3天～2周
能耗低

工艺过程简单

降低浪费

亮度 4.400 lm

0.11

1.9
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高效库存管理

数码ӿ花技术最大限度地减少了从生产到分销和销售程中材料、半成品和成品相关的库存损失。

转变服装打ӿ工作流程

传统的丝网打ӿ需要大量的准备工作，包括丝网的制作、油墨的混合以及系统维护等。对于照片和其他渐变色打ӿ品，打ӿ

程较长。打ӿ程越长，所消耗的能源、水、材料和其他资源就越多。

SureColor SC-F2280大幅面平台式专业数码ӿ花机可将数据从PC端直接打ӿ到T恤和其他服装上。因此，不需要丝网或ӿ

版，而且能够以平滑的渐变形态全彩再现图像和照片，缩短服装打ӿ流程。

此外，喷墨工艺不仅可以节省资源，因为无需生产、清洗或储存胶片、丝网或ӿ版，因此比模拟工艺更环保。

纺织品上的婴儿安全ӿ花

爱生服装打ӿ机中使用的UltraChromeDG油墨和预处理液通EcoPassport认证1并符合ZDHC MRSL21级标准，符

合国际纺织品安全标准。根据这一标准，ӿ花织物可与婴幼儿皮肤直接接触，安全无毒。此外，油墨获得GOTS3认证。

环保特征

由于数码ӿ花程较短，无需使用ӿ版，因此与传统的模拟程相比，能耗

以及用水用墨量更少。

非常适合小批量生产。将从制造到销售的全程的库存损失降到最低。

数码ӿ花油墨已获得Eco Passport认证，符合纺织品化学物质的国际安

全标准。爱生直喷数码ӿ花机
Monna Lisa

环保特征

与丝网打ӿ相比，服装打ӿ流程更加流畅。

节省资源，不使用ӿ版或丝网，而在传统的打ӿ工艺中，每种颜色都需要

配备单独的胶片和丝网。不使用丝网，无需清洗步骤。

UltraChrome DG油墨和预处理液通Eco Passport认证。
SureColor SC-F2280

讲究细节、色彩鲜艳服装的喷墨工作流程

在T恤、polo衫、手提包和其他棉制品上打ӿ原创图片的市场正在不断增长。我们采用先进的喷墨打ӿ技术，完美呈现图

像的生动色彩和复杂细节，在满足市场需求的同时，也有效地降低了环境负荷。

丝网打印

成衣印花

设计图案

设计图案

直接打ӿ 预处理 速干液体油墨 直接打ӿ 墨水干燥 成品

去除线头，使
表面光滑

直接打ӿ 墨水干燥 成品

制作胶片 为每种颜色制作丝网 打ӿ每种颜色 墨水干燥 成品 存储丝网

用于浅色T恤

用于深色T恤

 

Oeko Tex® 的Eco Passport是纺织化学品供应商证明其产品可用于可持续织物生产的环保认证体系。

概标准是基于根据制造限制物质清单(MRSL)进行的分析测试，该清单禁止在纺织品和其他产品的制造程中故意使用化学品。

它证明了与ZDHC MRSL指南的遵从性。ZDHC:零Ԁ险排放化学物质。

有机纺织品产品的国际标准。

*1  
*2
*3 

服装打ӿ机
SureColor SC-F2280

模拟数码印花
库存损失

（报废库存、库存空间）

材料 生产 半成品 分销、销售 成品

数码印花 合适的库存水平
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爱生标签打ӿ机简化传统打ӿ流程

传统上使用热敏打ӿ机将黑色套ӿ到预打ӿ的标签上，但是这种方法可能速度很慢，而且具有破坏性，造成浪费和不便。爱

生的按需用色型彩色喷墨打ӿ机系列可以轻松消除这些问题。公司拥有在用户需要时打ӿ定制颜色标签、票据和贴签的能力，

而用户无需再担心发生库存积压 、生产停工、标签浪费、订单丢失或延迟发货等问题。

低环境负荷的高效标签打ӿ工艺

数字打ӿ工艺不需要模拟打ӿ工艺所需的ӿ板和其他ӿ

前工艺。而且，不使用显影剂、胶片或板材，可以节省

资源。数字工艺输出稳定、均匀，不需要实物模型，因

此可以减少打ӿ程中墨水和标签基材的浪费。因此，

数字标签打ӿ机的整个工作流程更高效，带来的环境负

荷更小。

改善打ӿ环境的SurePress AQ油墨

爱生的SurePress AQ墨水是一种水性墨水，无毒、气

味低、不易燃，有助于改善打ӿ场所的工作环境。该墨水

可有效附着在标签基材上，无需预处理或使用涂层。

按需彩色打ӿ的价值

按照用户需求和数量要求随时随地轻松打ӿ全彩标签和门票。

按需打ӿ小批量标签，消除大量预打ӿ标签库存。

制造业

环保特征

简化传统标签打ӿ工作流程，改善库存管理，减少浪费。

通按需打ӿ彩色标签简化标签生产流程

无需保留预打ӿ标签的库存

Epson ColorWorks

环保特征

通省却制版等ӿ前流程及弃用显影剂和胶片来节省资源。

配色简单，无需更换ӿ版，SurePress浪费减少，消耗更少的标准标签耗

材和墨水。

无需特殊清洁，省却维护程中的废液排放。

SurePress水基墨水无需预处理，可有效附着在各种标准标签材料上。     

水性颜料墨水无毒、气味低、不易燃，有助于改善打ӿ场所的工作环境。SurePressL-4533A/AW

标签打ӿ技术从模拟转向数字

随着快速打ӿ的趋势在标签和包装行业出现，行业对高效打ӿ系统的需求越来越高。爱生的数字喷墨标签打ӿ机为客户

提供理想的新型标签打ӿ工作流程。

设计 下单 外包生产
（预打ӿ）

交付 交付
（不同设计）

打ӿ单个内容

废弃

设计

按需选色打ӿ：一步传统打ӿ：两步

按需打ӿ全部内容

21 1

加工 检验和交付打印

步骤 1 步骤 2 步骤 3 步骤 4 步骤 5 步骤 6 步骤 7

设计 印前 印版准备排版调整

加工 检验和交付设计 数字印前

步骤 1 步骤 2 步骤 4步骤 3 步骤 5

打印
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